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Patentanspruche 

1 . PalettenfuB (10) fur eine Palette (1), aufweisend: 

5 

a) ein Kartonrohr (11) mit eckigem Querschnitt; wobei 

b) das Kartonrohr (11) offene Bereiche (20) aufweist, die einen transversalen 
Durchgang durch die Palettenfufle (10) bereitstellen und geschlossene 

10 lasttragende Bereiche (30) aufweist; wobei 

c) jeder der geschlossenen lasttragenden Bereiche (30) durch Versteifungs- 
wande (32) in eine Mehrzahl von Kammern (34) unterteilt ist; und wobei 

15 d) die Versteifungswande (32) aus nach innen gefalteten Seitenwanden des 

Kartonrohrs (11) gebildet 

2. PalettenfuB gemaB Anspruch 1, wobei das Kartonrohr (11) aus gewickelten 
Papierlagen (13) oder gewickelten Recyclingpapierlagen besteht. 

20 

3. PalettenfuB gemafl einem der Anspruche 1 oder 2, wobei das Kartonrohr (11) 
eine viereckige oder eine achteckige Querschnittsform aufweist. 

4. PalettenfuB gemaB einem der Anspruche 1-3, wobei das Kartonrohr (11) aus 
25 einem Kartonmaterial besteht, das mittels Wasserglas gehartet ist. 

5. PalettenfuB gemaB einem der Anspruche 1 - 4, wobei die geschlossenen Be- 
reiche der PlattenftiBe (30) Seitenwande aufweisen, welche mit Eindnickun- 
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gen (39) versehen sind, die im Wesentlichen parallel zur Lastrichtung verlau- 
fen. 

6. PalettenfuB gemaB einem der Anspriiche 1-5, wobei die geschlossenen Be- 
5 reiche (30) in jeweils drei oder vier Kammern (34) unterteilt sind. 

7. PalettenfuB gemaB Anspruch 6, wobei die einzelnen Kammern (34) der ge- 
schlossenen Bereiche (30) die gleiche Form aufweisen. 

10 8. PalettenfuB gemaB einem der Anspriiche 1-7, wobei die Versteifungswande 
(32) an Faltrillen (36) gefaltet werden, welche parallel zur Lastrichtung ver- 
laufen. 

9. PalettenfuB gemaB einem der Anspriiche 1-8, wobei die Versteifungswande 
15 (32) eines geschlossenen Bereichs (30) miteinander flachig verklebt sind. 

10. PalettenfuB gemaB einem der Anspriiche 1 - 9, wobei das Kartonrohr (11) eine 
durchgehende obere Wand (16) und eine durchgehende untere Wand (14) 
aufweist, wobei die Versteifungswande (32) mit der oberen Wand (16) und 

20 der unteren Wand (14) verklebt sind. 

11. PalettenfuB gemaB einem der Anspriiche 1-10, wobei die geschlossenen Be- 
reiche (30) weiterhin je mindestens ein seitliches Fenster (22) aufweisen, um 
den PalettenfuB (10) mit einer Querstrebe (300) zu verbinden. 

25 

12. Palette (1), aufweisend: 

a) eine im wesentlichen flache, ebene Deckplatte (50) 
30 b) mindestens zwei Palettenftifle (10) gemaB einem der Anspriiche 1-10. 
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13. Palette gemaB Anspruch 12, wobei die Deckplatte (50) aus Karton oder Recy- 
clingkarton besteht. 

14. Palette gemaB einem der Anspruche 12 oder 13, wobei die Palettenftifie (10) 
5 parallel zueinander an der Deckplatte (50) angeklebt sind. 

15. Palette gemaB einem der Anspruche 12 - 14, weiterhin aufweisend mindestens 
eine Querstrebe (300), die mit den PalettenfuBen (10) verbunden ist und senk- 
recht zu ihnen veriauft. 

10 

16. Verfahren zum Herstellen eines PalettenfuBes (10) fiir eine Palette (1), aufwei- 
send die folgenden Schritte: 

L Stanzen von Schnittlinien (38) in die Mantelflache eines eckigen Karton- 
15 rohrs (11), um Versteifimgswande (32) auszuschneiden; 

2. Einpragen von Faltrillen (36) in die Mantelflache des Kartonrohrs (1 1), um 
Faltrillen (36) zum Falten der Versteifimgswande (32) zu bilden; und 

20 3. Falten der Versteifimgswande (36), um die lasttragenden Bereiche (30) des 

PalettenfuBes (10) in Kammern (34) zu unterteilen. 

17. Verfahren gemaB Anspruch 16, weiterhin aufweisend die folgenden Schritte, 
welche vor den anderen Schritten durchgefuhrt werden: 



25 



1. Wickeln eines Endlos-Kartonrohres (12) aus Papier- oder Kartonlagen 
(13); und 



2. Abschneiden des Endlos-Kartonrohres (12) auf eine gewiinschte Lange, 
30 um ein einzelnes Kartonrohr (12) zu bilden. 
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18. Verfahren gemaB einern der Anspriiche 16 oder 17, weiterhin aufweisend den 
Schritt des Einbringens von Eindriickungen (39) in die Mantelflache des Kar- 
tonrohrs (11), wobei die Eindriickungen (39) im Wesentlichen parallel zur 
gewiinschten Lastrichtung verlaufen. 

5 

19. Verfahren gemaB Anspruch 18, wobei die Schritte des Stanzens von Schnittli- 
nien (38), des Einpragens von Faltrillen (36) und des Einbringens von Ein- 
driickungen (39) simultan durchgeftihrt werden. 

10 20. Verfahren gemaB einem der Anspriiche 16 - 19, weiterhin aufweisend den 
Schritt des Einlassens des Kartonrohrs (11) mit Wasserglas. 

21. Verfahren gemaB Anspruch 20, weiterhin aufweisend den Schritt des Pressens 
und des Erhitzens des Kartonrohrs (11), um das Kartonrohr (11) blasenfrei 

15 auszuharten. 

22. Verfahren gemaB einem der Anspriiche 16 - 21, weiterhin aufweisend den 
Schritt des Aufbringens von Klebemittel auf Teilbereiche der Versteifungs- 
wande (32), um die Versteifungswande (32) miteinander zu verkleben. 

20 

23. Anlage (100) zum Herstellen von PalettenfuBen (10), aufweisend: 

a) eine Rohr-Bearbeitungsmaschine (110) zum Stanzen von Schnittlinien 
(38) und Einbringen von Faltrillen (36) in eine Mantelflache eines eckigen 

25 Kartonrohrs (11); und 

b) eine Faltmaschine (120) zum Falten von Versteifungswanden (32) entlang 
der Faltrillen (36), zum Bilden von lasttragenden Bereichen (30) eines Pa- 
lettenfuBes (10). 

30 

24. Anlage gemaB Patentanspruch 23, weiterhin aufweisend: 
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a) eine Rohr-Wickelmaschine (150) zurn Erzeugen eines Endlos-Kartonrohrs 
(12);und 

5 b) eine Schneidvorrichtung (160) zum Abschneiden des Endlos-Kartonrohrs 

(12) um ein Kartonrohr (11) einer gewunschten Lange zu erhalten. 

25. Anlage gemafl einem der Patentanspruche 23 oder 24, wobei die Rohr- 
Bearbeitungsmaschine (110) ein Innenwerkzeug (111) aufweist, das in das 

10 Kartonrohr (1 1) eingefuhrt werden kann, und wobei das Innenwerkzeug (1 1 1) 

radial aufgespreizt werden kann, um an der Innenwand (18) des Kartonrohrs 
(11) anzuliegen. 

26. Anlage gemafl Patentanspruch 25, wobei das Innenwerkzeug (111) auswech- 
15 selbare Bearbeitungsflachen (112) zurn Rillen, Pragen und Stanzen aufweist. 

27. Anlage gemafl einem der Patentanspruche 25 oder 26, wobei das Innenwerk- 
zeug (111) zumindest ein elektrisches Heizelement (113) aufweist. 

20 28. Anlage gemafl einem der Patentanspruche 23 - 27, wobei die Rohr- 
Bearbeitungsmaschine (110) Auflenwerkzeuge (114) aufweist, die auswech- 
selbare Stanzwerkzeuge (115) zurn Stanzen von Schnittlinien (38) in die 
Mantelflache des Kartonrohrs (11) umfassen und die auswechselbare Prage- 
werkzeuge (116) zurn Einbringen von Faltrillen (36) in die Mantelflache des 

25 Kartonrohrs (11) umfassen. 

29. Anlage gemafl Patentanspruch 28, wobei die Auflenwerkzeuge (114) weiterhin 
auswechselbare Pragewerkzeuge (117) zurn Einbringen von Eindriickungen 
(39) umfassen. 

30 
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30. Anlage gemafi einem der Patentanspruche 23 - 29, weiterhin aufvveisend 
Kantenschneider (118) zum Stanzen von langsverlaufenden Schnittlinien (38) 
in die Mantelflache des Kartonrohrs (11). 

5 31. Anlage gemafi einem der Patentanspruche 23 - 30, wobei die Faltmaschine 
(120) Vakuumsauger (121) aufweist, urn die Versteifungswande (32) von der 
Mantelflache des Kartonrohrs (11) nach aufien zu biegen. 

32. Anlage gemafi einem der Patentanspruche 23-31, wobei die Faltmaschine 
10 (120) motorisch angetriebene Eindrehkrallen (122, 123) aufweist, um die Ver- 
steifungswande (32) in die lasttragenden Bereiche (30) des Kartonrohrs (11) 
hinein zu falten. 

33. Anlage gemafi Patentanspruch 32, wobei die Eindrehkrallen (122, 123) mittels 
15 Schrittmotoren (124, 125) gedreht werden konnen und pneumatisch auf und 

ab gefahren werden konnen. 

34. Verfahren zum Herstellen einer Palette (1), die folgenden Schritte in dieser 
Reihenfolge aufweisend: 

20 

1 . Formen von Preformen (10) aus einem eckigen Kartonrohr (11); 

2. Versand der Preformen (10) zum Endanwender; 

25 3. Befestigen der Preformen (10) an einer geeignete Deckplatte (50) beim 

Endanwender. 

35. Verfahren gemafi Anspruch 34, wobei die Preformen (10) Palettenfufie oder 
Querstreben (10) gemafi einem der Anspruche 1-11 sind. 

30 
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36. Verfahren gemaS einem der Ansprliche 34 oder 35, weiterhin aufweisend den 
Schritt des Lieferns der Deckplatte (50) an den Endanwender. 



